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A chain of sausages of the same length and weight is produced on a machine by securing a filled portion 
of the chain against rotation radially and by twisting die empty strand of the skin to separate the 
portions. The twisting operation is linked sequentially to the filling operation by a pump piston. The 
length of the sausages can be adjusted by altering the speed with which they are conveyed by endless 
chain conveyors with support blocks. This system combines a high productivity with a suitability for 
delicate skins and varying diameters. Weight, diameter and length can be held perfectly constant and the 
length can be varied steplessly. 
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Albert Handtmann 

795 Biberach/RiB 

Memminger StraBe 



Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von 
Wursten 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Herstellen von Wursten gleicher L'ange und gleichen Ge- 
wichtes in einer gemeinsamen Wursthulle, wobei die einzelnen 
Portionen durch Abdrehen des leeren Teils der Wursthulle gegen- 
uber den ferti ggestel 1 ten Wursten erfolgt, die gegen Drehung 
gehalten und durch Einwirken auf d~n gefiil 1 ten Teil der '-urst- 
hlllle radial abgestutzt und rr.it regelbarer Geschwi ndi gkei t wei- 
tergefbrdert werden. 

Bei der Wurs thers tell ung werden in der Regel einzelne Wurst- 
portionen auf ei nanderf ol gend in eine schl auchfbrmi ne Wursthulle 
eingeflillt und durch Abdrehen der Wurs thull e voneinander getrennt. 
Als Flillpumpe verwendet man meist Kolbenpumpen mit regelbarem 
Hub entsprechend der dtsch. PS 1 180 151 Oder aber kontinuier- 
lich fbrdernde Pumpen wie FTugelzel lenpumpen » die dann pulsie- 
rfend derart betrieben werden, daB sie wiederum auf einanderf ol - 
gend gleich groBe Portionen ausstoBen. Der so erzeugte, pul- 
sierend vorgeschobene Wurs tmassestrang tritt dann an Ende einer 
drehbar gelagerten Abdrehtiille aus, auf'v/elche die leere Wurst- 
hulle aufgezogen ist und zwischen der Tulle und einer auf die- 
ser sitzenden ringfbrmigen Breros vorrichtung abgezogen wird, 
wie dies in der Dt-PS 1 191 711 beschrieben ist. Dabei werden 
die Tulle und der Bremsring zwischen den einzelnen AusstoB- 
phasen der Fullpumpe kurzzeitig in Drehung versetzt, wodurch 
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die Wursthulle am Tlillenende gegeniiber den dort abgelenkten 
Oder auf andere Weise gegen eine Drehung gehaltenen ge f u 1 1 ten 
Wiirsten in den dabei stil lstehenden Massestrang hinein abge- 
dreht wird, die einzelnen Portionen also voneinander trennt. 
Die Wei terfbrderung der Wurste und der Abzug der Wursthiilla 
von der Tulle sind dabei ebenso wie der Fullungsgrad der ein- 
zelnen Wurstabschni tte eindeutig bestimmt durch die Vorschub- 
geschwindigkei t des Masses tranges , wenn auch durch Einstellen 
der Reibungskraf t am Bremsring der Fullungsgrad der Wursthulle 
beeinfluBt werden kann. 

Mit diesem Verfahren ist es moglich, einzelne Wurs tportionen 
gewichtsmaBig exakt zuzumessen. Lange und Dicke der einzelnen 
Wurste sind aber weitgehend abhangig von der Beschaf f enhei t 
des verwendeten HLi 1 1 enmateri al s . Vor allem beim Naturdarm er- 
geben sich jedoch hinsichtlich Durchmesser und Festigkeit er- 
hebliche Schwankuncen . Bei manchen Darmarten fifhrt wachsende 
Feuchtigkeit und unterschiedl iche Dehnbarkeit des Wursthlillen- 
materials zu Kal iberschv/ankungen beim Flillen. Auch bei Kunst- 
darm sind geringe Kal iberschwankungen feststellbar. Wenn die 
Fiillmasse beim nachf ol genden Kochen aufquillt, kann die Wurst- 
hiille bei zu straffer Flillung leicht platzen. Zwar kann man die 
Beanspruchung des Hlil lenmateri als durch Einstellen des Brems- 
ringes etwas verandern, aber auch dabei laBt sich der Fullungs- 
grad und damit der auf die Wursthulle ausgeUbte Druck nicht un- 
ter vorgegebene Werte herabregeln, und Schwankungen fuhren bei 
sonst gleichen Einstell verh'al tnissen immer zu en tsprechenden 
finderungen in Lange und Dicke der herges tel 1 ten Wiirste. Dies 
ist besonders nachteilig, wenn die Wurste anschlieBend in be- 
stimmter Weise, bei spiel swei se in Dosen verpackt v/erden sollen, 
was wi rtschaf tl ich nur mbglich ist, wenn die Wiirste wirklich 
gleiche Abmessuncen haben. 

Die Herstellung von Wiirsten gleicher Lange ist zwar an sich 
bekannt durch die DT-OS 1 432 559. Dort wird eine kontinuferl i ch 
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betriebene Ftillpumpe verwendet, die einen standig mit gleicher 
Geschwindigkeit durch ein Stopfrohr vorgeschobenen Wurstmasse- 
strang erzeugt, der am Ende des Stopfrohres mit der dort auf- 
gebrachten Wursthlille zwischen zwei Fbrderbander gelangt. Dabei 
wird die leere Wursthulle ebenso gleichma'Big gedreht, wie der 
forderstrang vorgeschoben wird, wahrend der umhiillte Uurststrang 
gegen Drehung gehalten ist. An den Forderbandern sitzen dort 
in fest vorgegebneen Langsabs tanden angebrachte Abtei 1 zungen , 
die von auBen auf die Wursthulle einwirken, dabei den Masse- 
strang einschnUren und dadurch einen Ansatz fur den kontinuier- 
lich wei tergefiihrten Drehvorgang bilden. 

Dort kann die Wurstlange nur dadurch geandert werden, daB man 
die Fbrderbander auswechselt, und die Wurstlangen sind durch 
gleichmaBige Teilungen der Bandlange vorgegeben. Die WUrste Wer- 
den jedoch nicht gewi ch tskonstant portioniert, da man lediglich 
den Masse'strang, dessen Querschnitt nur annahernd durch den Ab- 
stand zwischen den Forderb'andern bestimmt ist, langenmaBig un- 
terteilt. Dieses Verfahren ist auch nicht flir Naturdarm, sondern 
nur fiir hochfesten Kunstdarm geeignet, der gleiche Abmessungen 
hat. Es wird auch die Wursthulle durch das Eindrlicken von auBen 
groBen mechanischen Beanspruchungen unterworfen, zumal der Ab- 
drehvorgang noch fortgefuhrt wird, wenn die Einschnlirung sich 
schon zwischen den Forderbandern befindet* Daher kann dort mit 
hohen Taktzahlen auch nur bei hochfestem Hul lenmateri al gear- 
fa eitet werden. 

Die Erfindung geht aus von dem eingangs geschi 1 derten Verfahren 
und hat zur Aufgabe, dieses Verfahren so wei terzubi 1 den , daB 
sich auch bei groBen Arbei tsgeschwindigkei ten und empf indl i chem 
Darmmaterial mit schwankendem Durchmesser bei groBen Arbeitsge- 
schwindigkeiten und Taktzahlen WUrste herstellen lassen, die 
hinsichtlich Gewicht, Durchmesser und Lan-ge vbllig gleich sind, 
wobei sich zudem die Lange stufenlos andern ISBt. 

Dies wird erf iridungsgema'B vor allem dadurch erreicht, daB die 
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Unterteilung durch Einschniiren der Wursthulle ausschl ieBl i ch 
durch die intermi ttierende Steuerung des Abdreh vorganges in 
Abhangigkeit von der vol umendos i erten Menge der zwis chenzei t- 
lich eingeflillten Wurstmasse erfolgt und die Lange der Wurste 
durch Knderung der Fordergeschwindi gkei t eingestellt wird. 

Hier 1st zunachst die Lange der hergestellten Wurste eindeutig 
bestimmt durch deren Fordergeschwindi gkei t bzw. die Abzugsge- 
schwindigkeit der Wursthulle und den zeitlichen Abstand deryfein- 
zelnen Abdreh vorgange . Daraus folgt, daE man die Lange nach Be- 
lieben dadurch andern kann, daB man, evtl. bei sonst unverander- 
ten Verhal tnissen, lediglich die Fbrdergeschwindigkeit andert. 
Die Unterteilung erfolgt ausschl i eBl i ch durch den Abdrehvorgang 
am Tullenende und ist daher naturgemaB beendet, bevor diese Ab- 
drehstelle in nicht drehbare Teile der Fbrdervorrich tung gelangt. 
Es sind also keine Untertei 1 ungselemente der Fbrdervorrichtung 
o.dgl # erforderlich, die erst die Abdrehstelle fixieren miissen. 
Die Wursthulle wird daher so schonend behandelt, daB sich auch 
mit empfindlichem Naturdarm auBergewohnl i ch groBe Fertigungs- 
zahlen erreichen lassen. Zudem sind Lange und Durchmesser der 
Wurste vom Druck der zugefuhrten Wurstmasse weitgehend unab- 
hangig. Der Hal tedurchmesser bzw. eine anders beschaffene Ouer- 
abmessung der Wurste ist bestimmt durch die Ausbildung der For- 
dervorrichtung und deren Anordnung. Diese kann unter Berlick- 
sichtigung von Kal iberschv/ankungen des Darmes stets so gewahlt 
werden, daB dieser keinem unzulassigen Innendruck ausgesetzt 
wird, , er kann also normalerweise eine gewisse Schlaffheit haben. 
Nur dieser Schl af f hei tsgrad andert sich dann entgegengesetz t 
zum Srtlichen Kaliber der Wursthulle. Es entstehen auch keine 
plbtzlichen Spannungsspi tzen , wie sie sich sonst ergeben, wenn 
bei pulsierendem PumpenaistoB die Wursthulle aug _ enbl i ckl i ch 
unter Druck gesetzt und . ruckarti g abgezogen wird. Es kbnnen* daher 
auch befeuchtete und damit rei Bempf indl i che Darmhlillen geflillt 
werden, ohne da3 die HUlle beim Abtei 1 vorgang oder beim.an- 
schlieBenden Kochen platzen kann. 
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Be i diskontinuierl'ichem Ei n f ii 1 1 en sollte die Wei terfbrderung der 
geflillten Wlirste und damit das Abziehen der Wursthulle wechsel- 
seitig zum Abdreh vorgang gesteuert werden. Diese Vorgange miis- 
sen sich jedoch nicht zeitlich scharf getrennt aneinanderfiigen , 
sondern kbnnen sich nach Belieben iiberdecken, urn bei mbglichst 
geringer Beanspruchung der Wursthulle optimale FUllleistung zu 
erzielen. Vor allem kann eine Abdrehvorri chtung verwendet werden, 
deren kleinste Drehgeschwindi gkei t wahrend des Ftil 1 vorganges nur 
kurzzeitig Oder annahernd den Wert Null erreicht, zwfcchen den 
Portioniervorgangen jedoch kurzzeitig vielfach grbBere Drehge- 
schwindigkei t erzielt. 

Die Abzugsgeschwindi gkei t der Wiirste sollte mbglichst mit de>* 
Verstellung des Port ionsgewi chtes selbsttatig geandert v/erden . 
Damit bleibt zunachst der direkt oder bei einer Versuchsein- 
stellung erreichte Schl af fhei tsgrad und damit der Beanspruchungs- 
faktor der Wursthulle erhalten, wenn man das Portionsgewi cht 
andert. 

Von besonderem Vorteil ist es ferner, wenn die Fbrdergeschwi ndi g- 
keit der gefiillten Wlirste gleichzeitig und gleichsinnig mit der 
pulsierend veranderten AusstoBgeschwindi gkei t der Wurstmasse ge- 
andert wird, Es ruckt also die gerade zu fullende Wurst mit ihren 
Abdrehstellen stets exakt mit der Geschwi ndi gkei t vor, mit der 
(auf den Wurstdurchmesser bezogen) die Wurstmasse aus der Tulle 
austritt. Bei rein sinusfdrmi gem Verlauf der Austri ttsgeschwi ndi g- 
keit an der Fullpumpe wird also dann die Fbrdervorri chtung im 
gleichen AusstoBzei traum mit gleichen Verhal tnissen sinusfbrmig 
beschleunigt und verzbgert. Hat die Pumpe ein anderes Geschwindig- 
keitsdiagramm, dann wird auch die Fbrdervorri chtung nach diesem 
anderen Geschwi ndi gkei tsdi agramm gesteuert. 

GemaB einem weiteren Verf ahrensmerkmal wird die auf die Wlirste 
ausgeiibte radiale Abstiitzung zur Anpassung an die jeweilige Ab- 
zugsgeschwindigkeit , insbesondere entgegengesetzt zur Fbrderge- 
schwindigkei t selbsttatig geandert, Dabei geht es weniger urn 
die ggf. selbsttatig erfolgende Anpassung der Fbrdergeschwindig- 
keit an das eingestellte Portionsgewi cht , sondern darum, daB 
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be i gegebenem Portionsgewi cht eine willenhafte Knderung der Ab- 
zugsgeschwindi gkei t und damit der Wurstl'ange durch einen be- 
sonderen Einsteller eine gegensinnige Knderung des Wurstdurch- 
messers bewirkt, das umschlossene Volumen also konstant bleibt. 
Dabei bleibt immer noch die Mbglichkeit einer willenhaften Rn- 
derung dieser Verhaltnisse zur Anderung des Flil 1 ungsgrades und 
damit der Hull enbeanspruchung . 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum Herstellen 
von Wiirsten gleicher Lange und gleichen Gewichtes in einer ge- 
meinsamen Wursthulle, mit einer Flillpumpe zum Einfiillen der 
Wurstmasse in ein Stopfrohr, auf das die lose Wursthulle aufge- 
zogen ist, einer am freien Ende des Stopfrohres angebrachten 
Brems- und Abdreheinri chtung zum Ruckhalten und Abdrehen der 
losen Wurs thiil le gegeniiber den gefiillten Wiirsten und mit einer 
der Abdrehvorri chtung nachgesdial teten Fordereinrichtung zum 
U'ei terfordern und Hal ten der gefiillten Wurste gegen Drehung, 
wobei die Fbrdervorrichtung mit mehreren, in Forderri chtung 
bewegbaren Abstiitzorganen von auBen an den gefiillten Wiirsten 
angreift und mit regelbarer Geschwindigkei t antreibbar ist. Hier- 
bei bilden erf indungsgema'B die Abstutzortpne in Forderri chtung 
durchgehend gl ei chformi ge Abstli tzf 1 achen f und die, Abdrehvor- 
richtung ist in Abhangigkeit von der zwi schenzei tl i ch einge- 
flillten Wurstmenge steuerbar. 

Der Antrieb der Fbrdervorrichtung kann mit veranderl i chem Ge- 
schwindigkei tsverhal tnis wenigstens an der Steuerung des Pumpen- 
antriebs angeschl ossen sein, d.h. Pumpe und Fbrdervorrichtung 
brauchen im Prinzip nur steuerungsmaBi g miteinander verbunden 
zu sein, wobei jedoch ihre Geschv/indigkeitsverhal tnisse sich 
gegeneinander andern lassen sollten, urn eben bei gleichen Por- 
tionen unterschiedl i che Wurstlangen zu ermbglichen. Bei pul- 
sierendem Pumpenan trieb sollte iiberdies der Antrieb der Fbrder- 
vorrichtung mit der augenbl i ckl i chen AusstoBgeschwindigkei t 
der Fiillpumpe synchronisiert sein. Dies kann wiederum durch 
steuerungsmaBi ge Kupplung erfolgen, am besten jedoch dadurch, 
daB die Fbrdervorrichtung, z.B. mechanisch, hydraulisch oder 
di/rch eine elektrische Welle, an diejenigen Antriebsorgane der 
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Pumpe angeschl ossen wird, deren Geschwindi gkei t sich mit der 
AusstoBgeschwindigkeit andert. Vorzugsweise wird die Fbrder- 
vorrichtung durch ein stufenlos regelbares Getriebe an den 
Pumpenantrieb angeschl ossen . 

Die Fbrdervorrichtung laBt sich normalerweise derart an die 
Tulle anschl ieUen , daB eine gemeinsame lineare Forderachse 
erhalten bleibt* Eine begrenzte Umlenkung -im Abdrehberei ch 
ist durchaus mbglich, insbesondere , wenn sich dadurch die 
Durchmessereinstel 1 ung verandern laBt. Nach Hoglichkeit soil- 
ten jedoch die bewegbaren Abstutzorgane symmetrisch zur gemein- 
samen Forderachse gegensinnig verstellbar angeordnet sein, um 
die erwahnte Linearitat bei zubehal ten . Dabei ist zweckmaBi ger- 
weise die Einstellung der bewegbaren Antri ebsorgane und der An- 
triebsgeschwindi gkei t der Fbrdervorrichtung in gegensei ti ger 
Abhangigkeit veranderbar, eben derart, daB normalerweise jede 
Wurst das gleiche Vdlumen umschlieBt und damit der einmal ge- 
wahlte Schlaf fheits- Oder Spannungsgrad der Wursthiille weit- 
gehend beibehalten wird. 

Hierzu kbnnen zwei Handeinstel 1 er zum Verstellen der Antriebsge 
schwindijceit der Fbrdervorrichtung und zum radialen Verstellen 
der Abs tiitzorgane bei unverandertem Portionsgewi cht durch eine 
verstellbare Kupplung miteinander verbunden sein. Beide Hand- 
einsteller lassen sich z.B. im Bereich der Fbrdervorrichtung 
zusammenf as sen , insbesondere konzentrisch anordnen. 

Die Fbrdervorrichtung kann jede geeignete bekannte Form haben, 
bei intermi ttierendem Betrieb beispiel sweise auch hin- und her- 
gehende Teile, von welchen erste gegeniiberl iegende Abstiitzorgan 
beim ersten Vorschubvorgang und andere beim nachsten Vorschub- 
vorgang zur Einwirkung kommen und abwechselnd an den WUrsten 
angreifen. Vorzugsweise besitzt die Fbrdervorrichtung jedoch 
wenigstens zwei symmetrisch zur gemeinsamen Forderachse ange- 
ordnete Fbrderbander , von welchen mindestens eines angetrieben 
ist und an deren Umfang der grbBten Rundung der herzustel 1 enden 
Wlirste angepaBte glatte Abstutzf 1 achen gebildet sind. Man kann 
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dann wahlweise mit kontinuierl ichem oder i ntermi ttierendem Be- 
trieb arbeiten. Die beiden FbrderbSnder sind zweckma'Bi gerwei se 
an getrennten, gegensinnig verstel 1 baren Tragern angebracht. 

Dies kann beispielsweise dadurch geschehen, daB die Umlenkrader 
beider Forderbander jeweils exzentrisch an einer Exzenterscheibe 
gelagert sind, wobei die beiden Exzenterschei ben eines jeden 
Fbrderbandes gleichsinnig gekoppelt sind und wenigstens je eine 
Exzenterscheibe eines Fbrderbandes mit einer des anderen gegen- 
sinnig drehschliissig gekoppelt ist. Dabei kann die Kupplung durch 
Zahneingriff oder durch Koppel stangen erfolgen. 

Der Antrieb beider FbrderbSnder erfolgt zweckma'Bi gerwei se liber 
Planetenradgetriebe mit in der Drehachse der Exzenterscheibe ge- 
lagerten Sonnenradern . 



An den benachbarten Randteilen zweier Exzenterscheiben fiir die 
beiden Forderbander lassen sich dann Kuppl ungsanschl Usse fUr ein 
gemeinsames Stellorgan anordnen, und die exzentrischen Lagerungen 
f*ur die Umlenkrader kbnnen urn etwa 90° zu den Kuppl ungsanschl ussen 
versetzt sein. Auf diese Weise wird durch die Exzenterscheiben 
eine am Stellorgan in oder entgegen der Forderri chtung aufge- 
brachte StellgrbBe jeweils in eine etwa gleich groBe Querver- 
stellung eines jeden Forderbandes . umgewandel t , d.h. die dadurch 
vorgegebene Durchmesseranderung der Wurst ist doppelt so groB 
wie die StellgrbBe. Beispielsweise kann das Stellorgan liber ein 
Gewinde und quer zu diesem einstellbare Kuppl ungsmi ttel auf die 
KupplungsanschlUsse einwirken, was durch Spreizhebel oder auch 
einfache Langl och verbindungen erfolgen kann. 

Die Zeichnung gibt verschiedene AusfUhrungsformen der Erfindung 
beispielsweise wieder. Es zeigen 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Sei tenansicht einer 
erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Hers tel 1 en . von 
Wursten , 

Fig. 2 eine teilweise nach der Linie 1 1 - 1 1 in Fig. 1 ge- 
schnittene Teilansicht dieser Vorrichtung von 
links. 
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Fig. 3 eine Ansicht eines zugehbrigen Fbrderbandaggregates 

rait abgenommenen Fbrderbandern , 
Fig. 4 einen Schnitt durch dieses Aggregat nach der Linie 

IV-IV in Fig. 3, 
Fig. 5 eine Abwandlung des Fbrderband-Pumpenantriebes zur 

Ausflihrung nach Fig. 1, 
Fig. 6 eine der Schnittlinie 1 1 -I I in Fig. 1 entsprechende 

Darstellung einer Fbrdervorri chtung mit El ektromotor- 

.antrieb, 

Fig. 7 den zugehbrigen AnschluB eines Drehzahl gebers am 

Puropenantrieb und 
Fig. 8 ein schemati sches Schaltbild fur eine elektrische 

Nachsteuerung des Fbrderantri ebes in Abhangigkeit 

vora PumpenausstoB. 

In Fig. 1 ist mit 1 allgemein das Gehause einer Fullmaschi ne be- 
zeichnet, in der eine Portionierpumpe 2 angeordnet ist. 3 ist 
eine Abdrehvorri chtung und 4 eine dieser nachgeschal tete Fbrder- 
vorrichtung. 

Die Portionierpumpe umfaBt einen meist lotrecht angeordneten 
Pumpenzylinder 5, in dessen oberem Ende ein Orehschieber 6 ange- 
bracht ist, dessen Anschl uBbf fnung 6 in der gezeigten Drehstel- 
lung mit einem gehausefesten AuslaBkanal 7 und in einer anderen 
Drehstellung mit einem EinlaBkanal 8 verbunden ist, dem Wurst- 
brat Oder eine andere abzufullende Masse mit vorgegebenen Druck 
zugefiihrt wird. Ein im Pumpenzylinder angebrachter Pumpenkolben 
9 ist durch eine Kolbenstange 10 mit einem Kreuzkopf 11 verbunden, 
an dessen Pleuellager 12 eine Pleuelstange 13 eines Kurbel tri ebes 
angreift. 

An der Kolbenstange 10 ist eine Zahnstange 14 angeformt, in die 
ein geha'usefest gelagertes Ritzel 15 einer Ritzelwelle 16 ein- 
oreift, die Uber eine Einwegkuppl ung 17 ein Kettenrad 18 nur dann 
"antreibt, wenn sich der Kolben 9 beim Ansaughub nach unten be- 
wegt. Diese intermittierende Antri ebsbewegung wird uber Kette 19 
und Kettenrad 20 auf eine Welle 21 Ubertragen, die Uber eine 
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Kupplung 22 mit einer Abdrehwelle 23 im Eingriff ist. Oberhalb 
des AuslaBkanals 7 ist in einem waagerechten Lager 24 eine Re- 
vo! verschei be 25 drehbar gelagert, die wenigstens zwei, wiederum 
drehbar gelagerte Abdrehtiillen 26 und 26 1 tragt. Die obere Ab- 
drehtiille 26'* ist frei zugangig und kann zum Aufziehen einer 
Wursthiille 27 benutzt werden, die in der gezeigten Betriebs- 
stellung von der unteren Abdrehtulle 26 abgezogen v/ird. 

Diese untere AbdrehtUHe 26 steht in Verlangerung des AuslaB- 
kanales 7 und ragt in eine drehbar im Auflagetisch 28 gelagerte 
Zahnhiilse 29 vor, in der vastellbar eine Gewindehulse 3C sitzt, 
die einen Bremsring 31 so gegen einen Endflansch der Zahn-hiilse 
drlickt, daB dadurch die am Ende der Abdrehtiille auf die Wurst- 
hiille ausgeiibte Bremskraft geregelt werden kann. Dicht an das 
Tiillenende schlieBt sich ein fest im Abdrehtisch angebrachter 
Diisenring 32 an. 

Eine am AuBenurr.f ang der Zahnhiilse 29 angebrachte Verzahnung steht 
im Eingriff mit einem im Abdrehtisch gelagerten Zahnrad 33, das 
drehschliissig auf der evtl . teleskopisch ausgefLihrten Abdrehwelle 
23 sitzt. Ein weiteres Zahnrad 34 der Abdrehwelle ist in Ein- 
griff mit einem hohlen Zahnrad 35, das an der Revol verschabe 25 
zentrisch zum AuslaBkanal 7 und zur unteren Abdrehtiille 26 ge- 
lagert und mit dieser losbar gekuppelt ist. In gleicher Weise 
kann ein Zahnrad 35. 1 der Abdrehtiille 26 1 mit dem Zahnrad 34 in 
Eingriff gebracht werden. 

Der Auflagetisch 28 ist durch zwei Stempel 36, 37 an einer ge- 
hausefesten Platte 39 parallel zur Abdrehtull e verschi ebbar ge- 
lagert. Zur Verstellung dient ein in dieser Platte schwenkbar 
gelagerter Handhebel 39, der mittels eines Zahnsegmentes 40 
in eine Verzahnung 41 des Stempels 36 eingreift. Wenn die auf 
der Abdrehtiille 26 sitzende Wursthiille verbraucht ist, kann daher 
der Abdrehtisch durch Schv/enken des Handhebels 39 so weit nach 
links in Fig. 1 bewegt werden, daB die Abdrehtulle aus der Ge- 
windehulse 30 freikommt. Durch Verschwenken des Revolvers 25 
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und anschl ieBendes ZurUckbewegen des Auf 1 ageti sches laBt sich 
eine andere Abdrehtulle 26' mit einer/frisch aufgezogenen Wurst- 
hulle in Betri ebsstel 1 ung bringen. 

Durch zwei weitere Fuhrungsstempel 42, 43 ist am Auflagetisch 
28 parallel zur AbdrehtUlle 26 verschiebbar das Gehause 44 der 
FSrdervorrirchtung 4 gefiihrt. Die Feststellung erfolgt gema'B 
Fig.. 4 durch Stel 1 schrauben 45, die in einer Eindrehung 46 der 
Fuhrungsstempel eingreifen, wodurch der Betriebs-Einstellbe- 
reich begrenzt v/ird. Bei kurzen Wursten ' schi ebt man das Gehause 
moglichst dicht an den Auflagetisch 28 heran, urn einen Eingriff 
an der herzustel 1 enden Wurst wahrend des Abdreh vorgances sicher- 
zustellen. Bei langeren Wiirsten kann man das Gehause etwas wei- 
ter ausziehen. 

Auf der Frontseite des Fordergehauses 44 sind symmetrisch zu 
einer mittleren Fbrderachse 79 in Verlangerung der Tullenachse 
gegenuberliegend Exzenterschei ben 47, 48 und 49, 50 dreheinstel 1 - 
bar gelagert und durch einen Flansch 51 und eine rlickseitig ange- 
ordnete Ansch 1 agschei be 52 axial im Fbrdergehause festgelegt. Etwa 
waagerecht nach rechts in Fig. 3 zur jeweiligen Lagerachse 53 
mit einer Exzentri zi tat e versetzt tragen die Exzenterschei ben 
jeweils eine Kettenwelle 54 bzw. 54 1 mit einem Kettenrad 55 fur 
Forderketten 56 , 57 , die durch einzelne Andrucks toll en 58 zu 
Fbrderbandern 80, 81 erganzt sind. Die Andruckstol len 58 bestehen 
aus nachgiebigem Werkstoff wie Gummi und haben, wie sich am besten 
aus Fig. 2 ersehen laSt, eine AuBenflache 59, die dem groBten 
Durchmesser der jeweils herzustel 1 enden WUrste angepaBt ist. 

Die Exzenterscheiben 47, 48 sind durch eine Koppelstange 60, die 
Exzenterscheiben 49 und 50 durch eine Koppelstange 61 jeweils 
zu einem Paral lei kurbel getri ebe verbunden. Zudem sind in benach- 
barten Randteilen der Exzenterscheiben 47 und 49 Kuppl ungsbol zen 
62 angebracht, die in lotrechte Langlocher 63 eines Schiebers 
64 greifen, der durch. Gewindeeingri ff 65 mit einem Ei nstel 1 organ 
66 verbunden ist, das drehbar, aber axial unverschiebbar am 
Fordergehause 44 gefcgert ist. Dreht man dieses Stellorgan, so 
wird der Schieber 64 beispi el swei se nach rechts in Fig. 3 ver- 
schoben und nimmt durch die Kuppl ungs verbindung 62, 63 die 
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Exzenterscheiben 47, 49 gemaB den ei ngezei chneten Pfeilen gegen- 
sinnig mit. Diese Eewegung wird durch die Koppel stangen 60, 61 
auf die Exzenterscheiben 48, 50 ubertragen. Dadurch werden die 
exzentrisch angeordneten Kettenwel 1 en 54 und damit die Fbrder- 
bander 59, 60 symmetrisch zur Fbrderachse 47 etwa urn die doppelte 
GrdBe des Stellweges am Schieber 64 auseinandergerlick t . Bei umge- 
kehrter Drehung des Stellorgans 66 werden sie angenahert. Da die 
Fbrderbander mit den runden AuBenflachen 59 ihrer Stollen 58 die 
radiale Abstutzung fiir die WLirste 77 bilden, wird auf diese Weise 
der Durchmesser der Wiirste 77 beeinfluBt. 

Zum Antrieb der beiden Fbrderbander greifen auf den Kettenwellen 
54 der Scheiben 47 und 49 sitzende PI anetenrader 67 in Sonnen- 
rader 68 der Ritzelwellen 78, die durch Zahnrader 69 (Fig. 4) 
gegensinnig gekoppelt sind. Die untere Welle 63 ist durch ein 
Kegelradpaar 70 liber eine Gelenkwelle 71, ein stufenloses Ge- 
triebe 72 mit Einstel 1 knopf 73 und eine Ei nwegkuppl ung 74 mit 
der Ritzelwelle 16 (Fig. 1) verbunden. Die Einwegkuppl ung 74 wird 
wechsel sei ti g zur Einwegkuppl ung 17 geschlossen, d.h. sie ist 
beim Arbeitshub des Pumpenkol bens 9 wirksam. Dadurch ist sicher- 
gestellt, daB die Fbrdervorri chtung 4 ausschl ieBl ich dann be- 
tatigt wird, wenn aus der Abdrehtlille 26 Wurstmasse ausgestoBen 
wird. AuBerdem sind Fbrdergeschwindigkei t und AusstoBgeschwindi g- 
keit der Wurstmasse bei sonst un veranderter Einstellung in jedem 
Augenblick verhal tnisgl eich . Da der Kolben 9 durch seinen Kurbel- 
antrieb pulsierend angetrieben wird, wird auch die Fbrdervor- 
richtung in exakt der gleichen Weise pulsierend beschleunigt und 
verzbgert . 

Zwischen den Auss toBvorgSngen wird beim Rlickhub des Kolbens 9 
jeweils die Abdreh vorrichtung 3 betStigt, wodurch zwischen den 
Wiirsten 66 eine Abdrehung 75 gebildet wird. Diese Abdrehung er- 
gibt sich ohne weiteres dadurch, daB die ferti ggestell ten Wiirste 
durch die Fbrdervorrichtung und auch durch den Dusenring 32 gegen 
Drehung gehalten "sind und zudem durch die Pause zwischen den ein- 
zelnen AusstoBvorgangen der vorgeschobene Wurs tmassestrang kurz- 
zeitig stillgesetzt oder doch weitgehend verzbgert wird. 
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Die GroBe einer ausgestoBenen Wurstportion ist bestimmt durch die 
GrbBe des Kolbenhubes, der in bekannter Weise, etwa durch ent- 
sprechende Ausbildung des Kurbelgetriebes nach der DT-PS 1 180 
151 geandert werden kann. MaBgeblich bestimmt ist die WurstVange 
durch die An triebsgeschwi ndi gkei t der Fordervorrichtung bzw. 
durch die*zwischen den einzelnen Abdreh vorgangen zuriickgel egte 
Fbrderstrecke. Die WurstVange kann daher bei unveranderter Portion 
durch Knderung des Obersetzungsverhal tn isses des stufenlosen Ge- 
triebes 72 mittels Einstel 1 knopf 73 eingestellt werden. Die ein- 
zelnen WUrste erhalten also bei unveranderter Einstellung absolut 
gleiche LSnge, die zudem vollig frei veranderbar ist. 

Lange und Durchmesser der WUrste sind zunachst unabhangig voir. 
Durchmesser der Wursthiille, die sich mehr oderwsniger stark auf- 
weiten ISBt. Man. kann daher die WursthUlle nach Belieben prall 
oder schlaff fiillen. Die Forderbander halten nicht nur die fertig- 
gestellte oder die gerade hergestellte Wurst gegen Drehung, 
sonderri Ziehen auch die Wursthulle positiv von der Abdrehtulle 
ab. Darait hier geniigend Rei bungskontakt bleibt, miissen die Forder- 
bander entsprechend radial eingestellt werden. Dies kann nach 
Erfahrungswerten getrennt von Hand erfolgen. Man kann aber auch 
das Einstellorgan 66 mit dem Einstel 1 knopf 73 durch eine wiederum 
einstellbare Kupplung losbar verbinden. Hierzu kann eszweckmaBi g 
sein, das stufenlose Getriebe 72 an anderer Stelle im Getriebe- 
zug, beispielsweise im Bereich des Kegel radgetri ebes 70 anzu- 
ordnen. 

Wenn andererseits durch Verstellung des Kolbenhubes die Portions- 
groBe geSndert wird, so erhalt auch die Ritzelwelle 16 einen 
entsprechend geanderten Drehwinkel, der verbal tni sgl ei ch der 
Fordervorrichtung Ubermittelt wird. Dies hat zur Folge, daS bei 
sonst unveranderter Einstellung die WurstVange eine ebenso ver- 
haltnisgleiche Knderung erfahrt. Ist fur diese neue Portions- 
groBe eine andere WurstVange erwunscht, so muB die Drehzahl der 
Fordervorrichtung am Einstellknopf 73 geandert und die Abstutzung 
ggf. am Einstellorgan 66 korrigiert werden. 

GemSB Fig. 5 ist als Porti oni erpumpe 2 1 eine Kapse 1 . pumpe , Flugel- 
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zellenpumpe o.dgl. verwendet, deren Pumpenrad 82 fest auf einer 
Welle 83 sitzt, deren Zahnrad 84 durch das Ritzel 85 eines vorzugs- 
weise als Hydromotor ausgebil deten Pumpenmotors 86 angetrieben 
wird. Ein weiterer, beispiel sweise wieder als Hydromotor ausge- 
bildeter Abdrehmotor 87 treibt dabei iiber die Welle 21' direkt 
die Abdrehvorri chtung 3 an. Das Pumpenrad 82 sitzt exzentrisch 
in einem gehausefest angeordneten Pumpenraum 88 und bildet mit 
diesem wenigstens einen s ichel fdrmi gen Ringraum, der sich von 
einem Aufnahmeteil 89 unterhalb eines Fiilltrichters 90 zum Aus- 
laBkanal 7 1 hin erstreckt und durch im Pumpenrad radial verschieb- 
bar angebrachte Flugel in ri ngsegmentarti ge Zellen untertei-lt 
ist. Bei der Drehung des Pumpenrades urn eine bestimmte Winkel- 
einheit wird stets eine entsprechend volumen- und gewichtsglei che 
Menge Wurstmasse zum AuslaBkanal hingefbrdert . 

Bei kontinuierl icher Drehung des Pumpenrades wird ein gleich- 
raBig vorgeschobener Massestrang ausgestoBen, Dreht man jedoch 
das Pumpenrad schrittweise urn gl ei chbl eibende Winkel, so werden 
stets glei chbleibende Mengen Wurstmasse auf einanderf ol gend aus- 
gestoBen, wobei der Massestrang in der Abdrehtulle schrittweise 
vorrlickt und durch intermi ttierendes Einschalten des Abdreh- 
motors 87 durch Abdrehen der Wursthlille unterteilt wird. 

Der Pumpenmotor 86 und der Abdrehmotor 87 kbnnen wechsel sei ti g 
eingeschal tet werden. Sie konnen jeweils als Servoeinri chtung 
liber eine Nachf ol gesteuerung an S teuermotoren angeschl ossen 
sein, die von evtl. gemeinsamen oder verbundenen Kommandoein- 
heiten gesteuert sein kbnnen. Bei spi el swei se kbnnen die Steuer- 
motoren elektroni sche Schri ttschal tmotoren sein, welchen jeweils 
eine bestimmte Impulsfolge von elektronischen Zahlern ubermittelt 
wird. Die Steuerung der Hydromotoren laBt sich dann durch Ven- 
tile bewerkstel 1 igen , die vom Steuermotor ausgelenkt und vom 
Hydromotor nach Zurlickl egen des vorgegebenen Drehwinkels wieder 
zuriickgestell t werden. 

Auf diese oder andere Weise kann aber nicht nur ein bestimmter 
Drehwinkel vorgegeben werden, sondern man kann auch die in jedem 
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Augenblick des Schal tvorganges auszuf uhrende D rehgeschwindi gkei t 
steuern. Die Bewegungen miissen auch nicht zeitlich scharf gegen- 
einander abgegrenzt sein, sondern kbnnen einander uberdecken, 
ggf. derart, daB beispiel sweise der Abdrehmotor seine Geschwindig 
keit nur zw-ischen einem Maximum und einem Minimum andert. 

Das stufenlose GLetriebe 72 behalt hier seinen Antrieb durch Ein- 
griff seines Ritzels 91 in das Zahnrad 84 und ist durch ein Kegel 
radgetriebe 92 an die Gelenkwelle 71 angeschl ossen. Daher laufen 
auch hier die Porti oni erpumpe V und die Fordervorri chtung 4 in 
jedem Augenblick synchron bzw. mit stets proporti onalen Ge- 
schwindigkeiten. 

Bei der sonst unveranderten Ausfuhrung .nach Fig, 7 treibt das 
Ritzel 91 einen Drehzahl geber 93. Dieser ist durch ein Kabel 94 
mit einem Fbrdermotor 95, (Fig. 6) verbunden, der durch eine 
Kupplung 96 direkt an eine der beiden Ritzelv/ellen 78 ange- 
schlossen ist. Durch das Kabel 94 muB in irgendeiner bekannten 
Weise Synchronlauf zwischen Drehzahl geber 93 und Fordermotor 95 
erzielt werden. Das Kabel kann eine elektrische Melle sein, der 
Fbrdermotor kann digital gesteuert werden Oder man verwendet 
eine andere bekannte Nachsteuervorri chtung . Stets wird auf diese 
Weise der angestrebte Synchronlauf zwischen der Dosierpumpe und 
der Fordervorri chtung erzielt. 

Eine Gl ei chl auf s teuerung ist schematisch im Schaltbild Fig. 8 
gezeigt. Dort sind die Dosierpumpe 2 1 und die Fbrderpumpe 95 je- 
weils mechanisch mit einem Generator 97 bzw. 98 gekuppelt. Diese 
sind liber Meldeleitungen 99 fit r einen Sollwert und IOC fUr einen 
Istwert an ein gemeinsames Steuergerat 101 angeschl ossen , das 
uber einen Glei chri chter 102 an das Stromnetz angeschaltet wer- 
den kann. Durch Vergleich von Soil- und Istwert wird im Steuer- 
gerat ein Korrektursignal gebildet, das Uber Leitung 103 dem 
Fbrdermotor 95 ubermittelt wird, diesen also in der £weils ge- 
botenen Weise beschleunigen oder verzbgern kann. 
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fiach Fig, 9 sind das Einstel 1 organ 66 und der Einstel 1 knopf 73' 
parallel nebeneinander am Gehause 44 der Fbrdervorri chtung dreh- 
bar gelagert. Der Einstel 1 knopf 73' ist durch eine Kupplung 104 
mit einem Potentiometer 105 verbunden, das die Drehzahl des An- 
tri ebsmotors der Fbrdervorri chtung beeinfluBt bzw. in die Steue- 
rungs verbindung zwischen Portionierpumpe und Fbrdervorri chtung 
•eingeschal tet ist. Wahrend vonzwei ir.iteinander kammenden Zahn- 
radern 106, 107 das erstere nit dem .Einstel 1 organ 66 fest ver- 
bunden ist, sitzt das Zahnrad 107 mittels einer Lagerbuchse 108 
o.dgl. drehbar auf einer Welle 109 des Ei nstel 1 knopf es 73', kann 
aber dieser gegenliber durch eine Fl anschbuchse 110 festgestellt 
werden, die auf ein Gewinde 111 der Welle auf geschraubt ist. Nor- 
malerweise sind beide Einstellorgane drehschliissi g miteinander 
verbunden, so daB sich bei der Betatigung eines Einstellers die 
des anderen selbsttatig andert, eine Radialeins tel lung der Fbrder- 
bander also gleichzeitig eine Knderung der Fbrdergeschwindi gkei t 
zur Folge hat und umgekehrt. I / ill man die voreingestel 1 te Relativ- 
anordnung andern, so wird zunachst die Fl anschbuchse gelbst und 
damit das Zahnrad 107 abgekuppelt und nach Rel ati vverstel len 
des Einstel lorgans 66 und des Einstellers 73 1 wieder angezogen. 

Anstelle der/nechani schen oder elektrischen Kupplungen kbnnen 
auch hydraulische Verbindungen Anwendung finden. Stets kann 
auf diese Weise gewahrl ei stet werden, daB die f ertiggestel 1 ten 
Uurste proportional mit der AusstoBgeschwindigkeit der Wurst- 
masse wei tergefbrdert und deir.en tsprechend die Wursthulle abge- 
zogen wird. Der Widerstand gegen Mitdrehen der Wursthiille wird 
auBerst schonend durch die Fbrderbander aufgebracht und kann 
zudem durch en tsprechende Gestaltung des ruckseitigen Teiles 
des Dusenringes 32 verstSrkt werden, so daB sich die Einschnlirung 
am Ende der Abdrehtulle recht exakt ausschl ieBl i ch durch den 
Abdrehvorgang steuern laBt, dies auch dann, wenn die Portionier- 
pumpe den Massestrang mit gleichbleibender Geschwindigkei t aus- 
stbBt . 

Anstelle von Ketten mit einzelnen Andruckstoll en kbnnen auch ein- 
stiickige Fbrderbander aus Gummi o.dgl, zur Anwendung kommen. 
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Anspruche 

T^Verf-ahren zum Herstellen von WUrsten gleicher Lance und 
gleichen Gewichtes in einer gemeinsamen Wursthul le , wobei die 
einzelnen Portionen . durch Abdrehen des leeren Teils der Hurst- 
hulle gegenuber den ferti ggestel 1 ten WUrsten erfolgt, die gegen 
Drehung gehalten und durch Einwirken auf den oef'iillten Tel 1 der 
Wursthulle radial abgestUtzt und nit regelbarer Geschv.-indiakei t 
weitergef'drdert werden, dadurch gekennzeichnet, dali die Unter- 
teilung durch Einschniiren der WursthUlle durch 
intermi ttierende Steuerung des Abdrehvorganges in Abhanci nkei t 
von der vol umendosi erten Kenge der zwischenzeitlich einrafiillten 
Wurstmasse erfolgt und die La"nge der Wurste durch Knderung der 
Fordergeschwindigkeit eingestellt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet, da[i bei 
diskontinuierl'ichem Einfiillen die WeiterfSrderunc der gefullten 
KUrste und damit das Abziehen der HursthUlle wechsel sei ti g zurc 
Abdrehvorgang cesteuert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Fordergeschwindigkeit der Wurste ir.it der Verstellung dss Por- 
tionsgewichtes selbsttatig geandert wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da3 die 
Fordergeschwindigkeit der gefullten WUrste gleichzeitig und 
gleichsinnig mit der pulsierend veranderl i chen Ausstofige- 
schwindigkeit der Wurstmasse geandert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, caB die 
auf die Wurste ausgeUbte radiale Abstutzung zur Anpassunc an 
die jeweilige Abzugsgeschwindigkeit, insbesondere entgecenge- 
setzt zur Fordergeschwindigkeit selbsttatig geaniert wird. 

6. Vorrichtung zum Herstellen von WUrsten gleicher La'nge und 
gleichen Gewichtes in einer geirelnsaraen Vlu sthUlle, insbesondere 
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zum Ausiiben des Verfahrens nach einem der Ansprliche 1 bis 5, 
mit einer Fullpumpe zum Einflillen der Wurstmasse in ein Stopf- 
rohr, auf das die lose Wursthiille aufgezogen ist, einer an freien 
Ende des Stopfrohres angebrachten Brems- und Abdrehei nri chtung 
zum Zuriickhal ten und Abdrehen der losen Wursthulle gegenliber den 
gefullten Wlirsten und mit einer cfer Abdreh vorri ch tung nachge- 
schalteten Forderei nri chtung zum Wei terfbrdern und Halten der 
gefullten Wurste gegen Drehung, wobei die Fbrdervorri chtung mit 
mehreren, in Fbrderrichtung bewegbaren Abs tiitzorganen von auBen 
an den gefullten Wlirsten angreift und mit regelbarer Geschwindi g- 
keit antreibbar ist, dadurch gekennzei chnet , daB die Abstiitz- 
organe (58)der Fbrdervorri chtung (4) quer zur Fbrderrichtung 
glei chfbrmi ge Abs tiitzf 1 achen (59) bilden und die Abdreh vorrich- 
tung (3) in Abhangigkeit von der zwi schenzei t 1 i ch eingefullten 
Wurstmenge intermi ttierend steuerbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzei chnet , daB der 
Antrieb der Fbrdervorri chtung (4) mit veranderl i chem Geschwindig- 
kei ts verhal tni s wenigstens an die Steuerung des Pumpenantri ebs 
angeschlossen ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzei chnet , daB bei 
pulsierendem Pumpenantri eb der Antrieb der Fbrdervorri chtung (4) 
mit der augenbl i ckl i chen AusstoBgeschwindigkeit der Fullpumpe (2) 
synchroni si ert ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzei chnet , 
daB die Fbrdervorri chtung (4) durch ein stufenlos recelbares 
Getriebe (72) an den Pumpenantri eb angeschlossen ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzei chnet » daB die 
bewegbaren Abstlltzorgane (58) symmetrisch zur gemeinsamen Fbrder- 
achse (79,) gegensinnig verstellbar angeordnet sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekennzei chnet , 
daB die Einstellung der bewegbaren Abstutzorgane (58) und der 
Antriebsgeschwindigkeit der Fbrdervorri chtung (4) in gegen- 
seitiger AbhSngigkeit veranderbar ist. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekBnnzei chnet , daB 
zwei Handeinsteller- (73* ,66) zum Verstel 1 en der Antriebsge- 
schwindigkeit der Fbrdervorri chtung (4) und zum radialen Ver- 
stellen der AbstUtzorgane (58) bei unverandertem Portionsge- 
wicht durch eine verstellbare Kupplung miteinander verbunden 
s i n d . 

13; Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzei chnet , 
daB beide Handeinsteller (73' ,66) im Bereich der Fbrdervorrich- 
tung (4) zusarr.mengefaBt, insbesondere konzentrisch angeordnet 
sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 10, dadurch gekennzei chnet , 
daB die Fbrdervorri chtung (4) wenigstens zwei symmetrisch zur ge- 
meinsamen Fbrderachse (79) angeordnete Fbrderbander (80,81) auf- 
weist, von welchen mindestens eines angetrieben ist und an deren 
Umfang der grbBten Rundung der herzustel 1 enden Wiirste angepaBte 
glatte Abstiitzf lachen (59) gebildet sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzei chnet, daB 
die Fbrderba'nder (80,81) an getrennten, gegensinnig verstellbaren 
Tragern (47-50) angebracht sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzei chnet , daB 
die UmlenkrSder (55) beider Fbrderbander (80,81) jeweils exzen- 
trisch an einer Exzenterschei be (47-50) gelagert sind, v/obei 

die beiden Exzenterschei ben eines jeden Fbrderbandes gleichsinnig 
gekuppelt sind und wenigstens je eine Exzenterschei be (47) eines 
Fbrderbandes (80) mit einer (49) des anderen 8 gegensinnig dreh- 
schlussig gekuppelt ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Antrieb beider FbrderbSnder (80,81) Uber PI anetenradgetriebe 
mit Sonnenradern (68) erfolgt, die in der Drehachse (53) der als 
Getriebesteg dienenden Exzenterschei ben (47-50) gelagert sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, 
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daB an benachbarten Randteilen zweier Exzenterscheiben (47,49) 
flir die beiden Forderba'nder (80,81) Kuppl ungsanschliisse (62) 
fiir ein gemeinsames Stellorgan (66) angeordnet und die exzen- 
trischen Lagerungen (54) fur die UmlenkrSder (55) urn etwa 90° 
zu den Kuppl ungsanschliissen versetzt sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Stellorgan (66) liber ein Gewinde (65) und quer zu diesem 
einstellbare Kuppl ungsmi ttel (63) auf die Kuppl ungsanschliisse 
(62) einwirkt. 
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Fig. 2 
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